
MHHHCTepcTBo Ha)'KH 11 BbiCIIIero o6pa30Bamrn Poccffii:cKoH: <l>e,gepau;HH 

<l>e,geparroHOe rocy,gapcTBeHHoe aBTOHOMHOe o6pa3oBaTeJioHoe yqpe)KJI;eHHe BbiCIIIero o6pa3oBaHIDI 

«Hai.J;HOHaJibHbiH HCCJie,goBaTeJibCKHH ymrnepCHTeT 

«MocKoBcKHH: HHCTHTYT 3JieKrpOHHoH: TeXHHKH» 

P ABO~ IIPOrP AMMA ~EJiHOH ,IJ;IICII;IIIIJIIIHbl 

«TexHonoriDI rrpH6opocrpoeHIDI» 

HarrpaBJieHHe rro.n:roTOBKH- 27.03.05 «I1HHOBaniKa» 

HarrpaBJieHHOCTb (rrpoqmno)- «I1HHOBaTHKa 11 yrrpaBneHHe Ha)'KoeMKHM rrpoH3BO.JJ:CTBOM» 

MocKBa2025 

Документ подписан простой электронной подписью
Информация о владельце:
ФИО: Гаврилов Сергей Александрович
Должность: И.О. Ректора
Дата подписания: 18.06.2026 11:52:29
Уникальный программный ключ:
f17218015d82e3c1457d1df9e244def505047355



2 

1. ПЕРЕЧЕНЬ ПЛАНИРУЕМЫХ РЕЗУЛЬТАТОВ ОБУЧЕНИЯ  

Дисциплина участвует в формировании следующей компетенции образовательной 

программы 

Компетенция ПК-4 «Способен применять базовые знания и умения для управления 

деятельностью производственного участка организации» сформулирована на основе 

профессионального стандарта 40.033 «Специалист по оперативному управлению 

механосборочным производством» 

Обобщенная трудовая функция - А [6] Управление производственным участком 

механосборочного производства 

Трудовые функции- А/01.6 Организация деятельности производственного участка 

механосборочного производства 

 

Подкомпетенции, 

формируемые в 

дисциплине 

Задачи профессиональной 

деятельности 

Индикаторы достижения 

подкомпетенций 

ПК-4. ТПС  

Способен выбирать 

технические средства 

и технологии 

изготовления деталей 

и узлов технических 

систем 

Способен выбирать 

технические средства и 

технологии изготовления 

деталей и узлов 

технических систем 

Знает понятия, принципы и 

методы построения 

технологических процессов в 

приборостроении 

Умеет осуществить 

обоснованный выбор метода 

получения заготовки и 

оборудования для его реализации 

Имеет опыт выбора 

технологических режимов 

обработки и изготовления 

деталей в механосборочном 

производстве 

 

2. МЕСТО ДИСЦИПЛИНЫ В СТРУКТУРЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЙ ПРОГРАММЫ 

Дисциплина входит часть, формируемую участниками образовательных отношений 

Блока 1 «Дисциплины (модули)» образовательной программы, является дисциплиной по 

выбору. 

 Входные требования к дисциплине - знание основ высшей математики, физики, 

инженерной и компьютерной графики; умение применять знания разделов высшей 

математики, физики, инженерной и компьютерной графики для решения стандартных 

профессиональных задач в области средств автоматизации и управления 
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3. ОБЪЕМ ДИСЦИПЛИНЫ И ВИДЫ УЧЕБНОЙ РАБОТЫ 
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3 5 3 108 32 - 16 60 ЗаО 

 

4. СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

№ и наименование модуля 

Контактная 

работа 
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1. Основные положения  

 
6 - - 10 Опрос 

2. Технологические свойства 

конструкционных материалов  
6 - 2 10 Тестирование 

3. Технологические процессы в 

приборостроении 
12 - 10 16 Тестирование 

4. Технологические процессы 

получения заготовки и 

оборудование для их реализации 

8 - 4 24 

Рубежный контроль 

Контроль выполнения 

индивидуального задания 
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4.1. Лекционные занятия 

№
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о
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у
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я
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№
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ек
ц

и
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О
б
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я
т
и

й
 

(ч
а
сы

) 

Краткое содержание 

1 1 2 Задачи и место дисциплины ТПС в подготовке специалиста.  

Основные понятия и определения дисциплины 

 2 2 Параметры качества технологических процессов  

 3 2 Типы производств и особенности построения технологических  

процессов  

2 4 2 Классификация и маркировка конструкционных материалов  

 5 2 Технологические свойства конструкционных материалов  

 6 2 Основные технологические процессы получения заготовок  

3 7 2 Основные методы формообразования поверхностей деталей.  

Общие вопросы обработки резанием. Инструментальные  

материалы  

 8 2 Технологические процессы обработки деталей резанием.  

Токарная и фрезерная обработка. Обработка на сверлильных и  

расточных станках  

 9 2 Технологические процессы обработки деталей резанием.  

Абразивная и отделочная обработка  

 10 2 Технологические процессы изготовления деталей из  

неметаллических материалов  

 11 2 Электрофизические и электрохимические методы размерной  

обработки материалов  

 12 2 Защита деталей от воздействия внешней среды 

4 13 2 Технологические процессы механической сборки  

 14 2 Основные методы обеспечения точности сборочных процессов  

 15 2 Основные методы изготовления печатных плат 

 16 2 Технологические процессы сборки и монтажа функциональной  

ячейки  

 

4.2. Лабораторные занятия  

Не предусмотрены 
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4.3. Практические занятия 

№
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о
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у
л

я
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ы
 

№
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а
н

я
т
и

я
 

О
б
ъ
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н
я

т
и

й
  

(ч
а
сы

) 

Наименование работы 

2 1 2 Технологический анализ конструкционного материала  

3 2 2 
Содержание курсового проекта. Анализ детали на  

технологичность  

 3 2 
Выбор и обоснование способа получения заготовки. Отливки, 

поковки, стандартные профили 

 4 2 Выбор методов обработки отдельных поверхностей детали 

 5 2 Выбор методов обработки отдельных поверхностей детали 

 6 2 Разработка технологических операций и технологических эскизов  

4 7 2 Расчет и назначение режимов резания  

 8 2 
Разработка технологического процесса сборки и монтажа 

функциональной ячейки  

 

4.4. Самостоятельная работа студентов 

№
 м

о
д

у
л

я
 

д
и

сц
и

п
л

и
н

ы
 

О
б
ъ

ем
 з

а
н

я
т
и

й
 

(ч
а
сы

) 

Вид СРС 

1 6 Проработка теоретического материала (изучение учебного  

материала по конспектам лекций, литературным источникам и  

составление конспекта, развернутого плана).  

4 Подготовка к опросу 

2 6 Проработка теоретического материала (изучение учебного  

материала по конспектам лекций, литературным источникам и  

составление конспекта, развернутого плана). 

4 Подготовка к тестированию №1 

3 12 Проработка теоретического материала (изучение учебного  

материала по конспектам лекций, литературным источникам и  

составление конспекта, развернутого плана). 

4 Подготовка к тестированию №2 

4 8 Проработка теоретического материала (изучение учебного  

материала по конспектам лекций, литературным источникам и  

составление конспекта, развернутого плана). 

4 Подготовка к рубежному контролю 

12 Выполнение индивидуального задания 
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4.5. Примерная тематика курсовых работ (проектов) 

Не предусмотрены 

5. ПЕРЕЧЕНЬ УЧЕБНО-МЕТОДИЧЕСКОГО ОБЕСПЕЧЕНИЯ 

ДЛЯ САМОСТОЯТЕЛЬНОЙ РАБОТЫ  

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы студентов в составе 

УМК дисциплины (ОРИОКС, http://orioks.miet.ru/): 

Учебно-методическое обеспечение для самостоятельной работы студентов в составе 

УМК дисциплины (ОРИОКС// URL:http://orioks.miet.ru/):  

- Методические указания студентам по изучению курса;  

- Методические указания студентам по выполнению индивидуального задания.  

Модуль 1. Основные положения.  

1. Теоретический материал по модулю 1.  

2. Методические указания для СРС по модулю 1.  

3. Список литературы.  

Методическими материалами для подготовки к устному опросу служат конспекты  

лекций.  

Модуль 2. Технологические свойства конструкционных материалов.  

1. Теоретический материал по модулю 2.  

2. Методические указания для СРС по модулю 2.  

3. Список литературы.  

Методическими материалами для подготовки к тестовому контролю и 

практическим занятиям служит литература [2] ,материалы, размещенные в ОРИОКС 

Модуль 3. Технологические процессы изготовления деталей.  

1. Теоретический материал по модулю 3.  

2. Методические указания для СРС по модулю 3.  

3. Список литературы. Методическими материалами для подготовки к тестовому 

контролю, практическим занятиям  служит литература [2,3], материалы, размещенные в 

ОРИОКС.  

Модуль 4. Технологические процессы сборки и монтажа САУ.  

1. Теоретический материал по модулю 4.  

2. Методические указания для СРС по модулю 4.  

3. Список литературы.  

Методическими материалами для подготовки к рубежному контролю, выполнению 

индивидуального задания служат конспекты лекций, материалы практических занятий, 

материалы, размещенные в ОРИОКС. 

 

 

 

 

 

 

http://orioks.miet.ru/
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6. ПЕРЕЧЕНЬ УЧЕБНОЙ ЛИТЕРАТУРЫ 

Литература 

1. Конструкторско-технологическое проектирование электронной аппаратуры : 

Учеб. для вузов / К.И. Билибин, А.И. Власов, Л.В. Журавлев, и др.; Под ред. В.А. Шахнова. 

- М. : МГТУ им. Н.Э. Баумана, 2002. - 527 с. - (Информатика в техническом университете). 

- ISBN 5-7038-1765-Х.  

2. Вяльцев А.А. Лабораторный практикум по курсу "Технология приборов и 

машин" / А.А. Вяльцев, И.М. Чечерников; М-во образования и науки РФ, Федеральное 

агентство по образованию, МГИЭТ(ТУ); Под ред. А.А. Вяльцева. - М. : МИЭТ, 2009. - 108 с.  

3. Вяльцев А.А. Разработка технологического процесса механизированной сборки и 

монтажа пайкой функциональной ячейки на печатной плате : Метод. указания для 

курсового и дипломного проектирования / А.А. Вяльцев. - М. : МИЭТ, 1993. - 55 с.  

4. Грановский В.Г. Методические указания для курсового проектирования по курсу 

"Технология приборостроения". Ч. 1 / В.Г. Грановский. - М. : МИЭТ, 1986. - 79 с.  

5. Грановский В.Г. Методические указания по выполнению курсового проекта по 

курсу "Технология приборостроения". Ч. 2 / В.Г. Грановский, В.В. Долгов, В.П. Привалов. 

- М. : МИЭТ, 1987. - 84 с.  

6. Грановский В.Г. Методические указания по выполнению курсового проекта по 

курсу "Технология приборостроения". Ч. 3 / В.Г. Грановский. - М. : МИЭТ, 1987. - 90 с. 

7. Вяльцев А.А. Разработка технологического процесса ручной сборки и монтажа 

пайкой функциональной ячейки на печатной плате : Метод. указания для курсового 

проектирования по курсу "Технология приборостроения" / А.А. Вяльцев. - М. : МИЭТ, 

1991. - 58 с. 

 

Периодические издания  

 

1. ВЕСТНИК МГТУ ИМ. Н.Э. БАУМАНА. СЕРИЯ: ПРИБОРОСТРОЕНИЕ : 

научно-теоретический и прикладной журнал / ФГБОУ ВО "Московский государственный 

технический университет им. Н.Э. Баумана (национальный исследовательский 

университет)". - Москва : МГТУ им. Н.Э. Баумана, 1990 - . - URL: http://vestnikprib.ru/ 

(дата обращения: 24.10.2025). - Режим доступа: свободный. - ISSN 0236-3933 (Print); 2687- 

0614 (Online). - Текст : электронный : непосредственный.  

2. ПРОЕКТИРОВАНИЕ И ТЕХНОЛОГИЯ ЭЛЕКТРОННЫХ СРЕДСТВ : научно-

технический журнал / ФГБОУ ВПО "Владимирский государственный университет им. А.Г. 

и Н.Г. Столетовых". - Владимир : ВлГУ, 2001 - . - URL: 

https://www.elibrary.ru/title_about.asp?id=9013 (дата обращения: 24.10.2025). - Режим 

доступа: для зарегистрированных пользователей. - ISSN 2071-9809. - Текст : 

непосредственный : электронный.  

3. ПРИБОРЫ И СИСТЕМЫ. УПРАВЛЕНИЕ, КОНТРОЛЬ, ДИАГНОСТИКА : 

научно-технический и производственный журнал / Издательство "Научтехлитиздат". - 

Москва : Научтехлитиздат, 2001 - . - URL: http://elibrary.ru/contents.asp?titleid=7953 (дата 

обращения: 24.10.2025). - Режим доступа: по подписке (2015-2020). - ISSN 2073-0004. - 

Текст : электронный : непосредственный.  
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7.  ПЕРЕЧЕНЬ ПРОФЕССИОНАЛЬНЫХ БАЗ ДАННЫХ, 

ИНФОРМАЦИОННЫХ СПРАВОЧНЫХ СИСТЕМ 

 

1. Электронный фонд правовой и нормативно технической документации: сайт 

/ АО «Кодекс» - Москва, 2020 - URL: http://docs.cntd.ru/ (дата обращения 24.10.2025).  

2. Лань : Электронно-библиотечная система Издательства Лань. - СПб., 2011-. - 

URL: https://e.lanbook.com (дата обращения: 24.10.2025). - Режим доступа: для 

авторизированных пользователей МИЭТ.  

3. Российское образование. Федеральный портал: сайт. – Москва, 2002 – . URL: 

http://www.edu.ru/ (дата обращения: 24.10.2025).  

4. eLIBRARY.RU: научная электронная библиотека: сайт. – Москва, 2000. – URL: 

https://elibrary.ru (дата обращения: 24.10.2025). – Режим доступа: для зарегистрированных 

пользователей.  

5. РУКОНТ: Национальный цифровой ресурс: Электронно-библиотечная система: 

сайт. - Москва: Сколково, 2010 - URL: https://lib.rucont.ru/search (дата обращения: 

24.10.2025). - Режим доступа: для авториз. пользователей МИЭТ.  

 

8. ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ 

Обучение может реализовываться с применением электронного обучения и 

дистанционных образовательных технологий.  

Освоение образовательной программы обеспечивается ресурсами электронной 

информационно-образовательной среды ОРИОКС.  

Для взаимодействия студентов с преподавателем используются сервисы обратной 

связи: раздел ОРИОКС «Домашние задания», электронная почта. 

 

9. МАТЕРИАЛЬНО-ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

Наименование учебных 

аудиторий и помещений 

для самостоятельной 

работы 

Оснащенность учебных 

аудиторий и помещений 

для самостоятельной 

работы 

Перечень программного 

обеспечения 

Учебная аудитория  Мультимедийное 

оборудование  

ОС Microsoft Windows,  

MS Office, 

Internet Explorer / Chrome 

Помещение для 

самостоятельной работы 

обучающихся  

Компьютерная техника с 

возможностью подключения 

к сети «Интернет» и 

обеспечением доступа в 

ОРИОКС 

ОС Microsoft Windows,  

MS Office, 

Internet Explorer / Chrome 



9 

10. ФОНДЫ ОЦЕНОЧНЫХ СРЕДСТВ ДЛЯ ПРОВЕРКИ 

СФОРМИРОВАННОСТИ КОМПЕТЕНЦИЙ/ПОДКОМПЕТЕНЦИЙ 

ФОС по подкомпетенции ПК-4.ТОП Способен выбирать технические средства и 

технологии изготовления деталей и узлов технических систем. 

Фонд оценочных средств представлен отдельным документом и размещен в составе 

УМК дисциплины электронной информационной образовательной среды ОРИОКС// URL: 

http://orioks.miet.ru/.  

11. МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ ДЛЯ ОБУЧАЮЩИХСЯ ПО ОСВОЕНИЮ 

ДИСЦИПЛИНЫ 

11.1. Особенности организации процесса обучения  

Для формирования подкомпетенции и приобретения необходимых знаний, умений и 

опыта деятельности в рамках данного курса читаются лекции, проводятся практические 

занятия, выполняется индивидуальное домашнее задание.  

В процессе изучения курса предполагается самостоятельная работа студента при 

подготовке к практическим занятиям, а также выполнению тестов. При этом студент 

использует методические разработки, рекомендуемую литературу, библиотеку 

электронных модулей в электронной информационной образовательной среде ОРИОКС, 

Интернет-ресурсы, информационно-справочные системы.  

Максимальная эффективность освоения материалов лекций достигается при 

посещении студентом лекционных занятий с последующим повторением пройденного 

материала.  

Для закрепления лекционного материала и выполнения домашнего задания 

проводятся практические занятия. На занятиях разбирается последовательность 

выполнения разделов домашнего, выбор метода получения заготовки, разработка 

маршрутной технологии, выбор оборудования и расчет режимов резания.  

Одной из форм обучения является консультация у преподавателя. Обращаться к 

помощи преподавателя следует в любом случае, когда студенту не ясно изложение какого- 

либо вопроса в учебной литературе или требуется помощь в подборе необходимой 

дополнительной литературы.  

Индивидуальное домашнее задание. В начале учебного семестра каждому студенту 

выдается задание  – чертеж детали средней сложности и сборочный чертеж со 

спецификацией на электронный модуль. Тематика задания охватывает модули 1-4 и имеет 

проблемный и профессионально ориентированный характер, требующей самостоятельной 

творческой работы студента с различными источниками информации. По мере 

прохождения теоретического материала на практических занятиях рассматриваются 

примеры разработки технологических процессов, и студент выполняет и сдает 

преподавателю на индивидуальных консультациях части задания, отражающие отдельные 

этапы работы:  

1. Анализ технологичности детали.  

2. Выбор и обоснование метода получения заготовки.  

http://orioks.miet.ru/


3. Bn160p MeTO,l(OB o6pa60TKM OT,l(eJII>H:biX IIOBepXHOCTeH ,l(eTaJIM M IIOCTpOeHMe 

TeXHOJIOrMLJ:eCKOrO MaprnpyTa. 

4. Pa3pa6oTKa TeXHorrorMLJ:ecKMx o11epau;nll:. 

5. Pa3pa6oTKa TexHorrorMLJ:eCKMX 3CKM30B o6pa6oTKM .D:eTarrM. 

6. AHaJIM3 TexHorrorMLJ:HOCTM 3JieKTpOHHoro MO.IJ:YJI5I. 

7. Pa3pa60TKa TeXHOJIOrMLJ:eCKOrO 11pOI(ecca c6opKM M MOHT3)K3 3JieKrpOHHOrO MO.IJ:YJI5I. 

8. Pa3pa60TK3 TeXHOJIOrMLJ:eCKMX 3CKM30B c6opKM M MOHT3)K3 MO.IJ:YJI5I. 

CTy.IJ:eHTI>I 11pn BI>IIIorrHeHMM 3a.IJ:aHM5I pa6oTaiOT MH.IJ:MBM.IJ:YaJII>HO. KaLJ:ecTBo 3a,l(aHM5I ( ero 

CTPYKTypa, IIOJIHOTa, HOBM3Ha, KOJIMLJ:eCTBO MCIIOJII>3yeMI>IX MCTOLJ:HMKOB, CaMOCT05ITeJII>HOCTI> 

11pM B:biiiOJIHeHMM, CTelleH:b OpMrMHaJI:bHOCTM M MHHOB3I(MOHHOCTM 11pe,l(JIO)KeHH:biX peiiieHMH, 

o6o61I(eHMH M B:biBO,l(OB ), a T3K)Ke ypoBeH:b ,l(OKJia,l(a ( 3KI(eHTMpOB3HHOCT:b, IIOCJie,l(OBaTeJI:bHOCT:b, 

y6e,l(MTeJII>HOCT:b) YLJ:MT:biBaeTC5I 11pM 11pOMe)KyTOLJ:HOH 3TTeCT3I(MM 110 ,l(MCI(MIIJIMHe. 

11.2. Cu:cTeMa KOHTpOJI.H u: oqeHu:BaHH.H 

~JI5I OI(eHKM yclleBaeMOCTM CTy,l(eHTOB 110 ,l(MCI(MIIJIMHe MCIIOJI:b3yeTC5I H3KOIIMTeJI:bHa5I 

6aJIJI:bHa5I CMCTeMa. 

EarrrraMM OI(eHMBaiOTC5I: BI>morrHeHMe Ka)K,l(oro KOHrpOJI:bHoro Mepo11pM5ITM5I, a TaK)Ke 

3KTMBHOCT:b B CeMeCTpe. 

ITo 3aBeprneHMIO M3YLJ:eHM5I .IJ:MCI(MIIJIMHI>I 11pe.IJ:YCMOTpeH 3aLJ:eT c oi(eHKoll:, 11pn 3TOM 

OI(eHK3 MTOfOB YLJ:e6HOH ,l(e5ITeJI:bHOCTM CTy,l(eHT3 OCHOBaHa Ha 6aJIJI:bHOH H3KOIIMTeJI:bHOH 

CMCTeMe. ~JI5I C,l(aLJ:M 3aLJ:eTa C OI(eHKOH 110 ,l(MCI(MIIJIMHe pa3pa60TaH <DOC, BKJIIOLJ:aiOII(MH 

TeCTOB:bie 33,l(3HM5I M pacLJ:eTHOe 33,l(3HMe 110 11pOBepKe c¢opMHpOB3HHOCTM KOMIIeTeHI(MM C 

MeTO.IJ:MLJ:eCKMMM YKa33HM5IMM ero BI>morrHeHM5I M KpMTepM5IMM OI(eHKM .IJ:OCTM)KeHM5I 

¢opMHpyeMOH B ,l(MCI(MIIJIMHe IIO,l(KOMIIeTeHI(MM. 

ITo CyMMe 6arrrroB BhiCTaBJI5IeTc5I MToroBa5I OI(eHKa 110 11pe.IJ:MeTy. CTPYKTypa M rpa¢nK 

KOHTPOJI:bHI>IX Mepo11pM5ITMH .IJ:OCTyrreH B OPMOKC/1 URL: http://orioks.miet.ru/. 

PA3PAI>QTqHKH: 

~oi(eHT I1HCTMTyra ITMT, K.T.H., .IJ:OI(eHT 

~oi(eHT I1HcTMTyra ITMT, K.T.H., .IJ:OI(eHT 
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Pa6oqrur rrporpaMMa .LJ:IIC:O:IIIIJIIIHbi «TexHorroriDI rrp1I6opocT})OeHIDI» no HarrpaBrreHIIIO 

IIO.LJ:rOTOBKII 27.03.05 «J1HHOBaTIIKa», HarrpaBJieHHOCTII (rrpoqmJIIO) «J1HHOBaTIIKa II 

ynpaBrreHIIe Ha)'KoeMKIIM rrp01I3BO.LJ:CTBOM» pa3pa6oTaHa B IIHCTIITyre ITMT II yrBep)K):(eHa Ha 

3ace.n:aHIIII YqeHoro coBeTa HHCTIITyra /t . ./-1. MU ro.n:a, rrpoToKorr NQ 3 

~IIpeKTop HHCTIITyra ITMT I C.B.~y6KOB I 

nHCTCOrnACOBAHHH 

Pa6oqrur rrporpaMMa corrracoBaHa c Ka<l>e.n:poii MIIYI1 

I C.I1. OrreiiHIIKI 

I 
/ 

Pa6oqrur rrporpaMMa corrracoBaHa c l.(eHTpOM rro.n:roTOBKII K aKKpe.n:IITa:O:IIII II He3aBIICMMoii 

o:o:eHKII KaqecTBa 

HaqarrnHIIK AHOK ~ ~ I H.M.IlliKyJIHHa I 

Pa6oqrur rrporpaMMa corrracoBaHa c 61I6JIIIOTeKoii MH3T 

/ )J,HpeKTop 6a6JIHoTeKE _4yj_ -F-,,._ _____ I T .rr. <l>IIniirrrroBa I 
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